DESBEARBADORA FRONTAL PARA TUBOS Y PERFILES
EBARBEUR FRONTAL POUR TUBES ET PROFILES
PROFILE AND TUBE ENDS DEBURRING MACHINE
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Esta maguina se destinag a sacar las rebabas en |os tubos
v perfiles, de hisrro. acero inoxidable. aluminia, laten,
plastico rigido, 216,

Ei motor es de 2 velacidades, la lenta para materiales
blandos v |4 réapida para materiales duros.

El soporte donde se apoya el material, tiene 3 despla-
zamientos, frontal para ajustarlo al ceplilo, segun ) grado
de desbarbado y corregir el desgaste del mismo; regulacian
de altura con el fin de& consegquir el desbarbada interiar,
extarior o ambos a la vez, ¥ Oitimo desplazamientioc a5 el
transversal para conseguir gl desgaste uniforme del cepillo,
en especial, cuando se desbarba tubo de poco didmetra,

PRODUCCION

La misma es muy elevada, variando segin la rebaba a sacar,
el diametro v espescr, pudiéndose calcular que se puedan
desharbar entre 1.000 a 2.000 extremos por hora.

DURACION DE LOS CEPILLDS

Como en la praduccion, Influyan los mismos factores, sin
embargo & titulo orientative se puede calcular que la duracian
del misme pusde ser entre 20,000 a 40.000 extremeos.
El cambio del cepillo es muy rapido, basta abrir 1a tapa de
proteccion, sacar el tornillo que lo fija en el eje ¥ los platillos,
El cepllle ' se pusde apurar hasta gue mida 190 mm. de
diametro aproximadamente
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Catte mactna serl 4 Oter les bhavures restantes sur'les Tubes
nt les protiles g0 e acer incrydabia, atumimium, 2ian, culvre,
plastle rigida, glo

L matewr sl pourvl o gy WIgEses: o pramere, lanle, a8l
idgalo pour las matenguy mowx, Tandis gue. s seconde; Dilus
ramiie, 5 Emploe nogr fgs malenauy duers, Lg support sur
lamul) sappuie ld pigcs 4 sharber pgill dire rdglée
lerirgis nanfalin gue 'uswre de la Drosse sait unitarmie
&t oulalin guiase atre oliises: plus fongltamas,. Lesdpoart geul
ce reglar ales en hdutesse g fin dlsbarber 'intare

= axtencur
Gau les daux simultangment: I paul 2usst iy g0 rdgler dans
gns frontal pour qutll pulsse s'adapter & 'usure dola
brosse

FPRODUCTION

Calla-ci es! Irds dlavéo ef varie zdlon i3 bavyre a diet) e
digmatre e! fdpzissaur, Ef movenme, on paut ébarbar ga 1000
& 2000 extedmites par heure,

DUREE DES BROSSES

Camme pour fa produciion, cela depent dos memes factaurs
nganmeing. & titrg indicatll, nous pouvons ndiguer gue /2
guree dela hrosze est o eaviran 20, 000 a A0S0 exiren
Le ghangameant de brogse es! [rds raplide, || st d'ou
couvercle de protectian & o ‘Entever fa wis o e tive'a axe
g gux latices. |8 brosse ped! atre wiilisds [Uequ'a oo ou 'elle
mesore-emaron T80 mm, e diamealre

This mashing Is desigried lor ramaving all bulrings in the lubes
and profiles of ron, staimless steel, aluminium, Drass, copper,
rgic piastios, eto.,

kotor s two-speed, dis spasd s for saft materials and gulck
apeed i85 for hard matarials,

Tha suppari whara the deburring comparent 15 resting can
lengitudinglly be adjusted-se thal brosh wear is umniform ang
cary be betier used. The height regulation ¢an alsg be done
(or Inside deburring, outside deburring or bath at the same
time. 1Ui5-alsa frentally adjustable sa thal brush can beadiusted
white:al 15 Deing warn,

PRODUCTION

Very high indesd. and vanss n accorcance with burnings 10
ke removed, dismeter and thickness, 11 can estmated how
that netwean 1,000 to 2,000 ends gan be deburred per howr

BRUSH LIFE

Asin production, the same tactors have an influgnce, noweayver.
it can arientatively be astimated (hat brush e can e Botwseen
20.000 and 40.000 ands. Brush chiange s v gulck, simply
protectivn cover s apen, the scraw posihion it 1o 1he shait
and the platters ase ramowed. Tha brush can e finishad off
until it has approx, 180 mm, diameter

INSTRUCCIONES PARA LA POSICION DEL TUBO
INSTRUCTIONS POUR L'EMPLACEMENT DU TUBE
INSTRUCTIONS FOR POSITIONS THE TUBE

[/ (1) Situacien por arriba del tubo
" para desbarbar el interior.

S Emplacement supérieur du ube
pour gébarber inténair

Tube above position for inside daburring.

“27 Situacion centro del Wubo para desbarbar
el interior y exterior simultaneamente.

Emplacement central du fube pour ebarber
('intdrisur et 'extérieur simultanemant.

Tube canter position far concurrantly
Ingacke and outside deburring.

3} Situacion por abajo del tubo
para desbartar el exterior.

Emplacamiment infénaur du tube
paur eharber 'extanaur.

Tube below position for outside daburring:

El ajuste del soporte al cepillo estara en
funcion del desgaste del cepilla.

La distancia entro los dos serade 2 a 3
25 mon, s S mimi.

Réglage du support & I8 brosse en-fonction
do l'usure de cefle-ol, La oistanca anira [es
deux-sers da 2 a3 mm

Support adustment to the brush as the
brush i béing worn. Support-brush
distance: 2 a3 mm.

Ef tubo debera tocar ligeramente el cepilla,
Esto evitara que se desgasta ¥ se deforme
antes de tiempo.

Le tube devre serlement tousher [Bgerament
I brosse. Cala éwtera qu'elle ne s'use el e

2 se-deforme avant i'haure..
E'{E"Ié Tube has only smoothly teuch the brusf 1o

avaid earlier wear and strair,




SELECCION DE LOS CEPILLOS EN ACERO AL CARBONO
CHOQIX DES BROSSES EN ACIER AU CARBONE
SELECTION OF CARBON STEEL BRUSHES

MATERIAL A TRABAJAR Espesor tubo o Alambre R.P.M. maguina
MATERIEL A TRAVAILLER Epaisseur fube a Fil de far T.PM. machine
WORKING MATERIAL Tube thick Wire o Machine R.P.M,
Aluminio, laton, cobre

Alumminium, faifan, cuivee > 1 mm. ' 30, mim. 1.500
Sluminium, brass, copper

Hierro y acerp

Ferat acier » 1, 32mm: 0,30 mm. 2.000

Iron and stesl

Hierro y acero

Fer at acier 2 & mim, 050 mim. 3:000

fron and steel

Acero inoxidable

Acier inoxydable » 1mm: 0,30 mm. 3.000
Inoxydable steel
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Para trabiajar el acero noxidable, es
aconsefable. ubilizar los cepillos de

acaro noxidable,
incrustacionss nxidables

para evitar las

FParz @l plastico rigido es aconssjabkle

gl cemlic de laton.

Estos datos son solo arientativas.

dejandose a

eleccien de cada

utihzador, s2gln su sxperiencis en

cada trabsjo
Al solicitar recambios,

ALC,

CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Indicar el
diametro del alambre, o gl material y
espesor a-trabajar; sl no se indica lo
contrario, siempre se-suministran en

d'gofer inpxydabie

INErusiae

pisitar s

[alafaiy

IOnE Ry

shgue rigide | esf nréferafie
§ Drosse an ladton
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a hiire
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oS oesires travalilen, B vous
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Cemllosde recambio

Brissss e g FEnae Simars [rlaghes

[ work-stainless sreal. It Is advis

i uza stzinless stael Drushes 19 avesd
olddizing foulings
fn the rigid glastic,
recormmanded
Theabave data iz only onentaive, sach
LSer a: ding with expananges if &ny
Irgliviclual sab shioulcd maks the propss
salaction,

Whan ardanng spare pans. speoify wirg
diamater, of mataral and theckness 1o
e warked, Unless allrerwise shown
thay are'always supplisd i carbioh sles

OrASA Rruahes Are

Diametro max. del tubo a desbarbar Peso neto de la maguina, sin mesa
Gigrmétra max, ou tube 8 ébarber mm, &0 Poids ret dela machine, =ans table Kg. B5
Max. tube diarmeter to be deburred Machine net weight, without table
Paso libre de la guia Peso neto de la maguina, con mesa
Pazsage libre du guide T a0 Foids net de la maching, avec tahle Kg. 100
Guide free way Magchine net weight, with fable
Diametro y ancho del cepille | Medidas de la maguina, sin mesa
Diameatee at largeur de iz Hrosse T, 250/50 | Mesures de la machine, sans tabile Gm B3 x 42 %34
Brush diameter and width | Machine dimensians, without table
Velocidad del cepilio Medidas de la maguing, con mesa '
Vitesze de lz brogsa rpom | 1:500/3.000 Mesures de la machine, avec fabls Cm. T TS 112
Brush spead Machine dimensions, with table
Potencia del motor Medidas de! embalaje, sin mesa '
Puissance du mofeur [SaT 2.5/ Masures de l'embalage, sans fabls om, TD % 52 % 50
Maotor rated power Fackage dimensions, withaut table

| Tension del motor Medidas del embalae, con messa
Tension du moteur 380\ 50 Hz. Mezuras de 'embalage, aved table cm. B0 % B0 x 140
Motor voltage Fackage dimensions, with table
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EQUIPO NORMAL QUE SE SUMINISTRA CON CADA MAGUINA
EQUIPEMENT NORMAL FOURNI AVEC CHAQUE MACHINE
STANDARD EQUIPMENT SUPLIED WITH EACH MACHINE

= 1 Soporte para tubo redando

* 1 Cepillo de alambre de A.C, de 0.3 mm.

+ | Equipo aléctriceo con pulsador
de marcha y paro, selacior de valocidad,
contactor ¥ reié guarda motor

* 1 Llave fija para los gcaplllos

= 2 Tornillas para fijar la maguinz

* |nstruccicnes de manejo

L]

o T Suoport pour tutie rosd
= 1 Brosse a0 hads fen ed O de 0083 mm
« T Egulpament glecirigle ayss bovtan de

forchonpement el arvél, salectalr de wiesss,

contactewr ef rélais Dradegemaleur
= 1 Claffixe pour leg Grosses
WS nour Syey la maching
* Moge d'emplal

+ | Suppert for rounded tubes

* | Garban steal, 0.3 mm. wire brush

s | Eleclarcal equipmeant with oo/ ol
pushbutton, spesd selectorn, contactor and
metonpreteeting relay

& | Spanher 1o the brushes

¢ 2 5crews for maching positioning,

= Oparating insiruccrons

ACCESORIOS OPCIONALES
ACCESSOIRES FACULTATIFS
OPTIOMAL ACCESORIES

= Motar g tensian cestinla 2 330 V. 50 He.
(Zonsultar precio v plazo de antrega)

+ Base soporte tubo cuadrado o rectangular

* Mesa metalica con dos estantes

* Gula especial para tubos cortos

+ Caballate para piezas largas

» Aspirador con motor trifdsicn da 104 O
con bolsa recogedora

* Cepilios de AC, de 0.5 mm,
de ode alambre

+ Cepillos de A Inox, de D3 mm
de o de alambre

N
w fdoreyr ag Tenmon aifarenie de 380 V.50 Mz
fansulter prix el dalar de fvralson)
¢ Base de support caut tubes CErres ou
FRETAONNATIES
® gl metgiigbe a deus elagares
v Gulda special pour tubes courls
v Chavalal powe NGLes ecss
» Asowrdleyr g matewr d lrois oliases
da 14 Co¥ mun d'un sac de ramassage
» Brosses en Al de 005 mm
e o oan oo fer
¢ Brosses en AC inox, de 0.3 mm
cha eenhl defar

e Differant volags motor gt 380V, 50 He
(Ask for gquaotation and. delivery serm)
Factangular ar sgearsd Tube supDomng Dasa
Meatal table wilh twe racss
Special guide for short tubas
Stand lae lang parts
Vacuum cleaner with a three-phaze engine
ol 144 H P with a collocoor bag
s Carbon steal brushes of 0.5 mm.

wire dlameiar
s Srainiess stedl brusnes.of 0.2 mm

WEFE r_I|.:4.r1.s.r-.=‘.r-1:'

Guia especial fubos cortos
Gt special iubas courts
Speainl shol

Caballate plezas birgas
CREnEER, PO KONGHES TRO00S
Stand for fong paris

NOTAL EF epmatiae
1
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