ENDEREZADORES DE FLEJE

Estas magquinas se utilizan para enderezar los flejes, a fin de sacarles la curvatura que tiene el mismo
procedente de rollo v facilitar de @sta forma la entrada del mismo a los alimentadores automaticos,
v al propio tiempo que la pieza troquelada quede bien plana. Se emplea para enderezar acero. hierro,
laton, aluminio, etc...

EMNDEREZADOR
CON VARIADOR
OE VELOCIDALD
Miod, EF-1515

ENMDEREZADOR

COM PALPADOR
MECAN|ZOD

Mod, EF-20042/7

BISPOSITIVO CONTROL DE BUCLE ;
ENOEREZADOR
A la salida del enderezador, el fleje ESPECIAL PARA
forma un bucle entre éste y la Prensa o " ’ FLEJE DELGADO
el Alimentador. Este bucle en la parte '
baja se apoya a un brazo de contacte,
el gual actia sobre el contactor parando
el motorreducter ¥ por medio de un
temporizador regulable s& pone en
marcha el enderezador, manteniendo de
gsta forma siempre una reserva de
material, a fin de gue el alimentador
automatico trabaje con suavidad.
{(Palpador meganico)

En lgs modelos EF, el apriete de los
rodillos tractores es manual,

En los modelos EFN, es por media de
2 cilindros heumaticos.
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2% | ANCHO ESPESOR o
o | o | e | msen | ouwermo | e | veiocion | PorEo
faF.‘ |40 kgs. mm 2}
o mm. mim. mim, M. T, mits. min. [ 417
MODELD EF
1020 100 2 0'3 a5 10 20 | 1
1515 150 1'5 0's 35 10 20 1
2010 200 1 0'3 a5 10 20 1
2004277 200 42 08 80 245 18 2
30040/7 300 4 0'8 80 245 18 2
40038/7 400 38 08 80 2+5 18 3
50036/7 500 36 08 80 2+5 18 a
60030/7 600 3 0'8 80 2+5 18 4
70025/7 700 2'5 08 80 2+5 18 4
MODELO EFN
20028/9 200 '8 08 80 247 18 15
30025/9 300 2'5 06 60 547 18 2
40018/9 400 18 0'6 60 2+7 | 18 2
50016/9 500 1'6 06 60 | 2+7 | 18 3
60014/9 600 14 0’6 60, | 247 18 3
70012/9 700 o 0'6 60 2 18 3
20028/ 200 2'8 06 80 | 2+8 18 16
30025/11 300 2'5 0'6 60 | 2+9 18 2
40018/11 400 18 0'6 80 | 2+9 18 &
50016/11 500 16 0'6 60 | 2+9 18 3
60014/11 600 1°4 06 80 | 249 18 3
70012/11 700 1:2 08 60 | 2+9 18 3
20042/9 200 42 08 80 | 2+7 18 2 |
30040/9 300 4 0'8 80 | 2+7 18 2 |
40038/9 400 38 0'a &0 i el = 18 3 :
50036/9 500 36 08 B0 | 2+7 18 3
60030/9 600 3 0'8 80 | 2+7 18 3
70025/9 700 75 0'8 80 | 27 18 4
~ 30040/11 300 4 08 80 | 2+39 18 2
40038/11 400 38 08 80 | 2+9 18 3
50036/11 500 36 08 80 | =2+9 18 3
60030/11 500 3 08 80 | 2+49 18 3
70025/11 700 25 0'8 80 | 2+9 18 4
50046/9 500 4'6 0B 100 | 247 18 4
| B0042/9 600 42 0'8 100 [ 2+7 18 4
~ 70040/9 700 4 0’8 100 2+7 18 4
B80036/9 800 36 08 100 [ 2+7 18 55
100032/9 1000 32 0B 100 | 217 18 55
125028/9 1250 28 08 100 | 247 18 75 |
150025/9 1500 25 0B 100 [ 2+7 18 75 |
50046/11 500 | 4'6 08 100 | 2+9 18 4 |
£0042/11 600 42 08 M0 | 2+8 18 4
70040/11 700 g 08 100 [ 2+8 18 4
| B0036/11 800 26 08 100 [ 2+9 18 5'5
| 100032/11 1000 a2 08 100 [ 249 18 5'5
125028/11 1250 28 0s 100 [ 2+8 18 7'5
150025/11 1500 | 25 08 00 | =2+8 | 18 75
Opciones

Se pueden suministrar con:  Palpador por célula fotoelsctrica.
Palpador por detector de proximidad.
Motovariador mecanico de velocidad.
Variador de velocidad per convertidar.

Mesa de introduccion hidraulica con 4 movimientos.

NEITA: Ef constructor en sy atan
de superaci/on, se reserva la
facultad de introducir cuantas
madificacionss crea aportuias
para imefaral SUs MEGLIras:




