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SEGURA LLUNELL, S.A.

DESDE 1888

EQUIPO AUTOMATICO PARA CORTAR TUBO Y BARRA POR CUCHILLA ECT 50 CNC
AUTOMATIC EQUIPMENT FOR CUTTING TUBE AND BARR BY BLADE ECT 50 CNC
MACHINE AUTOMATIQUE A LAME POUR COUPER TUBE ET BARRE ECT 50 CNC

Gracios oo venotiidod da esios
equipos se pueche corfar Barro.
tubo'y perfll abierto (redondao,

I i cucdrade, rectangulor. ovalcdo,

alc.) empleande |a matiz vy mordoza
cofrespondientes.

VENTATAS DEL CORTE DE TUBO POR MATRIZ.

¥ Deformaocion incpreciable;

¥ Durablidod dels cuchila enfie-20.000
V200000 corfes

¥ Tiempods codede 0'5 seguncas
OQrox,

¥ Sinvinsios (un solorecorte del espesor
e la cuchiila).

¥ Corfe enseco, refigeracion por
pubrerzador de locochilla.

¥ Tiempode preporacion de 10 minulos
aprox,

RENTABILIDAD.

Bajo mantenimienio de uliles
Autonamia de corga de 1 o 4 horas.
Asitencio minimao del personal.
Rapldo amortizacion

4444

Because of thair versalility, these
devices con-cul bar, ube and
apen  profile [round, sgquare,

: i rectangular, oval, etc.) veng the

comesponding die and jow,

ADVANTAGES OF DIE-CUTTING TUBING

¥ Megligible defommation,

¥ Blode durability of bebweaesn 30,000 and
2OECC0 cuts

¥ Cutimesabapprox: b seconds

¥ Mo buming fore Eut-off of the entie
thickneassaf the blades).

¥ Dry cutting, blodespray-cooled.

¥ FPreporation time: 10 minutes approx.
PROFITABILITY,

¥ Lawlgolmaintenance.

¥..Re-looding necessary-only every | to .4
fizrs,

Miniral cperaiectime.

¥ Raopid Investment rectveny,

<

Grace 4 o versatiite de ces
machines, onpeul couper des
bares: des tubes.ef des profils

ouverts larrondis, carres,

rectangulaires, ovales.atc.) en ulilizant la
rmafrice et e mors adéguats:

AVANTAGES DE LA COUPE DE TUBES PAR

MATRICE,

¥ Deéformotion non appracioble.

¥ Durabilite de o lameantre 30,000 et
200,000 coupes

¥ Tamps de coupa def'Stecondes
Opprox,

¥ Pesde copeaud (Une seule rognure
de |'épaisseur de 1a lame).

¥ Coupe dsec, refioidissament par
pubrensation de la'lame.

¥ Temps de préparation de 10 minules
lafalatiar 8

RENTABILITE.
¥ Moingre enfrelian des oulils,
¥ Autonomie de chorge de 1 G 4 heures.
¥ Assistance minimum du personnel,
¥ Temps de préparation de 10 minuies
OREIOK
Amortizsement rapide

CARACTERISTICAS TECNICAS / SPECIFICATIONS / CARACTERISTIQUES

Modelo [ Modeal [ Modele ECT-50CNC
Cargador | Locider | Chargeur S M | cecne
Rampa Almaocen
Tipe de Caorgador / Loader /) Type de chargeur Rarmp Warehouse
| M - L Rampe. Magasin
Diametio minimo del tube / Min. lube diometer [ Diométre min: du fube mm 10 20 ] 10
D_l_ﬁT_e_t[n_r_l_'lmdmo de tubo ,.ch:x ube damier! Du::m_erre micre, dutube mm =50
_Espesor méximo del tubo / Max. fube thickness [ Epaisse ur may, du tube mim. 95
Diﬁmarlrﬂ minimeo del macizo /Min, bar diametar ,n’DJameir:e mrn c:'e I benre 3] _mm : 3__ i 1-3 . 8 =
_ql_nmatm mmclmo:dul maciza | Mox. b-mr dmme:eﬂ Drurnéme max. de la boyre mim i 22 20
anucldud del cwguc,*nr { Loader cns::c:crfw Cc:p-m:rré du magasin . 12500 S00%500 620520
Peso maximo del cargador / Max. loader weight / Poids may. du chargeur Fas. 800 i 2._5f.;:9:2| =
Longitud méxima de la barra / Ma, barr lerigth / Longueur max. de la borre mm. 5,000
Longitud minima de la barra / Min. bart length / Languedr min, de la bare mm. 2000
Mairiz para tubo ,r'Curhng die for tubs f Cufil & muperl_e tube —— M;;d == MCDED
Malriz para macizo / Cutting die for bar / Qulil & couper la bore Mod: MEB-2
Velocidad de alimentacién / Feadmg speed / Vitesse'd alimentafion 1! 280
Topes / Stoppers | Butées S ==\l " 2
“t.‘.lnslﬂtudur de '[I:IHI'.'E { Tube c#nmﬂer | Classeur destubad: i3
Longitud min. de d&spuniﬂ { Min. head length | Lﬂnguwr rmn. de l'affranchissement | mm, 30
Longitud minima de corte / Min. cutting lengin / Langueur mln de coupe mim. &0
Longitud méxima de corte / Max. culting length / Longeur max. de coupe mm, 2.60/3.600/4.000/5.000-
Tolerancio de corle | Cuiling icierance [ Tolerange ducoupe TiErL -0
Praducein hora / Produciion rate Froduction par heurs 1. 400/3. 000
Largo y ancho que b‘f.-ui‘:c'l / Lenght and wisth occupied / Longer ef ergeur ocupé | mm. | 9.100¢1.800 | 9.600x1 750 | 9.600¢1 800
A a5 2,550 3100 3.500
vmmn del eranbuje / Fur:ldng volume / Volume de rembarkague M3 19 20 22




CAHGADDR
Regulacion cantraliroda para caombio de didmetro.
Compuesfo de tres madulos: almoceén de paguetes por comeas (b
CE), sisterna de anticruzomiento (CE) v rompa de entrada o climent
(5S4 Ny CE}.
Opcicnalmente se puede suministrar diferentes longitudes

LOADER
Cenfrally regulated lfordiomeler changes
Compnses three modules; tube storage and belflooder (M & CE)
anli-crossing system [CE} and entry feed ramp {54, N & CE|.
Cifferant lengths con oplionally be supplied.

CH&.RGEUR
rReglaoge centralisé pour changemant de diamatre,
Compose de frois modules; mogasin de paguats par courroies (M et
CE); sisteme d'onfi-croisement [CE) el rampe d'entréad alimentalicn
{5A. N et CE)
De facon optionnelle, on peut fournic différentes longusurs

15 My
facion

ALIMENTADOR DE RODILLOS
Regulocian centralizada pard cambio de diagmefro.
Almentocion por moior Brushless nasta 280 m/1".
Confrol automdatico de acelaracidén y desacalerician
ROLLER FEEDER
Centrally reguloted for dicmeter chanoges
Fed by brishless motor up o 280 m/min.
Automohc conirolof acceleralion and deceleration.
AI.EMEH'FMELIR DE ROULEAUX
Regloge centralisé pour changement de diometra.,
Adimentation par moteur Brushiess jusau’a 280 m/|
Coniréle dutemaligue o' accéleration el dacelaration

CABEIAL DE CORTE.
Sistemo de excenfico por renc-embiaole neumalica
Sin reglaje.
Combio de mordarza y cuchila:

CUTTING HEAD
Eccentric pneumatic brake-clutch system
mon agjustable,
Changeable clamping jaw and bioces.

TETE DE COUPE.
systeme d’exceningue par rgin-embraycoge pneumafiqus
Fas de régloge.
Changement de mors et de lame.

DESCARGADCR DE PIELAS
Topes de-dos meadidas.
Camblo rapide de medida.
Control de tolerancio de corte:
Closificacion de 3 lonaitudes.

PIECE UNLOADER
Two endsiops .
Rapld size changes.
Caoniral of cutting folerdnces,
Elassification of 3 lengths

BECHARGEUR DE PIECES
Limites o deux mesures.
Chongement ropice de mesurs.
Coniréle de lolérance de coupes;
Classification de3 longueurs.



CU:&DRG DE CDNTRDL

MEmec
alarms, help wizard

soffware
out les prog
a L‘|$.25 combinasons possitles d

Gestion d'alarmes ; n'm..m::‘ d'aide,; producition/haure

AUTOMATICO

Caorgador en sutomatico)

Panialig en outomatico Programacion de corles
Screen in automatic position Cutting program
bEcran en posotion cutomatique Programmalion des coupas

.Il_ ALCULD . . - Al MTRADAS AUTOMATA
PROBABILIDA

.
e
|
-
-
== ctor tuba en redlos cargadar
_- 7 Izauierde alimentado
[ - 2uberdo nlimsniado
B ¢ la dereche allmantadar
Probabilldodes de corte Pantalla de-mantenimiento
Cutting probabilty Maintance screen
Probalilités des coupes Ecran d'antrafien
EGQGUIPO OPCIONAL , CPTIONS EQUIPEMENT OPTIONMEL
Longitud de cargador, en Laddear length in mefre mulliples. Lemgueur du chargeur, en muttigles
rmulifiplos de metro. Rifferent lengths of unlooder, de meétre.
Bescargader de diferentes Cutting fools. Déchargeur de différentes longusurs.
longitudes. Tube deburing machine. Qutilloge de coupe.
Uillg)je ge corie. End famning machineg. Ebarbeur de fube.
Desbarbadora de fubo! Conformateur de fube.

Caonformadaora de tubo.
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- Automatic equipment for cutting + tube deburring machineg

ol - Equipo automatico de corfe + desbarbodaro

E - Machine automatigue pour couper + ebarbeur de tube
3
i
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%r - Eonformadaora de extrermnos de fubo

- End forming machine for tube
- Conformateur de tube



SEGURA LLUNELL, S.A.

C/. Pintor Vila-Cinca, 11

Pol. Ind. can Humet de Dalt

Apartado de correos 171

E 08213 POLINYA (BARCELONA) ESPANA
Tel. ++34 93 713 11 14

Fax ++34 93713 12 94

e-mail: segurallunell@segurallunell.es
www.segurallunell.es

GPS: N 41° 32’ 46” E 2° 09’ 25”




